附件：

麻涌环保热电厂叉车采购项目
技术需求书












采购人：东莞市东实新能源有限公司
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1 [bookmark: _Toc525012817][bookmark: _Toc525009547][bookmark: _Toc513261354][bookmark: _Toc25160911][bookmark: _Toc523432271]总则
1.1. 本技术需求适用于麻涌环保热电厂叉车采购项目的采购,它提出了叉车的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1.2. 采购人在本技术需求中提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，报价人应提供一套满足本技术需求和所列标准要求的高质量产品及其相应服务。
1.3. 报价人如对本技术需求有偏差(无论多少或微小)都必须清楚地表示在报价文件中。否则采购人将认为报价人完全接受和同意本技术需求的要求。
1.4. 报价人须执行我国现行国家和行业标准。有矛盾时，按要求较高的标准执行。
1.5. 本需求书经买、卖双方确认后作为订货合同的技术附件, 与合同正文具有同等的法律效力
1.6. 本设备技术需求书未尽事宜，由买卖双方协商确定。
1.7. 具体质量要求见清单。

2 [bookmark: _Toc525012818]工程概况
[bookmark: _Toc525009549][bookmark: _Toc513261356][bookmark: _Toc525012819][bookmark: _Toc513199111][bookmark: _Toc513001934]项目名称：麻涌环保热电厂叉车采购项目。
项目甲方：东莞市东实新能源有限公司。
项目地址：东莞市麻涌镇大步村海心沙岛。
[bookmark: _Toc375666667]建设规模：日处理生活垃圾1500吨，日产原灰量为2.0-2.5%。本次拟采购2台3.5吨内燃式平衡重式叉车主要用于厂内飞灰转运及飞灰装车工作。
[bookmark: _Hlk33188803][bookmark: _GoBack]交货期：发出结果确认函后，成交人在30天（日历日）内完成供货，叉车供货完成后10个日历日内完成上牌工作。
3 [bookmark: _Toc25160914]主要技术参数
[bookmark: _Toc25160915][bookmark: _Toc5158]3.1  3.5吨自动波内燃机叉车技术参数（数量：2台）
	序号
	技术标准
	参数要求
	备注

	1
	· 额定荷载，kg
	3500
	

	2
	· 变速箱
	变速箱速比  前进/后退  1.35/1.348
	报价品牌自制、核心 零配件进口、合资或进口总成件

	3
	· 转向桥
	铸造桥或锻造桥
	

	4
	★最大起升高度，mm
	5000
	三级门架，

	5
	门架高度，mm
	≤2500
	

	6
	护顶架高度，mm
	≤2460
	

	7
	车体长度（不含货叉），mm
	≤3500
	

	8
	车体宽度，mm
	≤2250
	

	9
	货叉长度，mm
	≥1200
	

	10
	轴距，mm
	1600~1800
	

	11
	· 轮胎
	实心黑胎
	前进、正新

	12
	· 门架
	要有好的承重能力，不允许发生变形
	16#槽钢，槽钢材质20MnSiV；

	13
	· 发动机
	≥36KW
	新柴、全柴

	14
	尾气排放标准
	符合国家标准要求
	

	15
	防火罩
	符合国家标准要求
	国Ⅲ 排放

	16
	消声器
	符合国家标准要求
	

	17
	1.5Kg 干粉灭火器及固定支架。
	符合国家标准要求
	


   注：凡文件有★标记，为报价人必须响应项，否则视为无效报价。报价人提供同等或优于上述参数要求品牌的，必须在报价文件中附相关证明材料。
需求型号及数量、属具配备情况要求见询价文件需求清单（若提升高度、配备属具与技术参数表不一致时，按询价文件需求清单为准）。
4 [bookmark: _Toc25160920]标准和规范
[bookmark: _Toc25160921]4.1标准和规范  
叉车在设计、材料、制造、测试、检验、验收、安装、试运、包装和运输保护应符合下列规范、标准和法规。凡本技术需求书所有规范，如有最新版本，均按最新版本执行。如果几种规范、标准和法规适用于同一情况，则遵循最为严格的规范。
JB/T 13667-2018《叉车属具 倾翻架》
JB/T 11764-2018《内燃平衡重式叉车 能效限额》
JB/T  3300-2010 《平衡重式叉车 整机试验方法》
GB/T 5182-2008 《叉车货车技术要求和试验方法》
GB/T 5183-2005 《叉车 货叉尺寸》
GB/T 5184-2016 《叉车  挂钩型货叉和货叉架 安装尺寸》
GB/T 5140-2005《叉车  挂钩型货车术语》
[bookmark: _Toc25160922]
4.2优先顺序
 若本规格书与有关的其他规格书、数据表、图纸以及上述规范和标准出现相互矛盾时，应遵照下列优先次序执行：
*本规格书
*数据表
*附属文件提及的规范和标准
本项目的设计图纸、规格书、技术文件和其它技术资料，均采用中国法定计量单位；
对于不能妥善解决的问题，报价人须以书面通知形式通知采购人。
5 [bookmark: _Toc25160923] 供货范围
按照本技术需求书规格与要求向采购人提供内燃平衡重式叉车设备及服务，包括但不限于以下内容：完成叉车的设计、制造、测试和试验、包装、运输、技术培训、调试、现场测试、试运行、验收及售后服务等工作，按最终用户的要求提交所需的资料。
备品配件、工具和仪器仪表各壹套（每台叉车）；
随机技术资料6套（维护手册必须提供中文版），以及电子文档；
提供相关技术服务，以及交货现场试运转所需的全部工具、材料及器材、燃油、液压油、润滑油等易耗品；
本技术需求书所指的供货范围仅指采购人所需叉车的主要部分。报价人应提供本技术需求书中未涉及的，但为保证本合同项下能够正常有效运行所必需的所有设备、附件；
报价人还应对设备的性能、指导安装、人员培训、调试负责；
报价人应对设备的完整性负责。 
6 [bookmark: _Toc25160924]主要技术性能要求
[bookmark: _Toc25160925]6.1整体稳定性
[bookmark: _Toc15550181][bookmark: _Toc25160926][bookmark: _Toc23854802][bookmark: _Toc15550182]6.1.1 叉车的轴距和轮距以及整机重量的分布应具有良好的稳定性，符合国家相关标准关于稳定性的规定；报价人交机时应注明叉车原设计配重的重量；
[bookmark: _Toc23854803][bookmark: _Toc25160927]6.1.2 叉车在装运前，报价人须对叉车分别做空载和重载的静态和动态稳定性试验，以及叉车重载时在低位和高位的纵向、横向稳定性。
[bookmark: _Toc25160928]6.2材料和工艺
[bookmark: _Toc15550184]6.2.1 叉车所使用的材料应满足强度、刚度和韧性的要求，并应符合被采购人确认的标准和规范；叉车货叉强度应能满足安全使用的要求，货叉长度及宽度应满足主要技术参数的要求；
[bookmark: _Toc15550185]6.2.2 焊接工艺、焊接质量和焊缝检查应严格遵照采购人确认的标准和规范。所有焊缝要求牢固、圆滑、平整、无夹渣气孔现象，焊接应校正结构变形和消除残余应力；
6.2.3 叉车及属具应充分考虑叉车所使用的环境，生产材料及工艺需保证产品具有较好的耐酸碱腐蚀性及抗电化学腐蚀性。
[bookmark: _Toc25160929]6.3发动机
[bookmark: _Toc25160930][bookmark: _Toc23854806]6.3.1 内燃机叉车排放应符合国家标准要求。在叉车进场交付验收前，若国家排放标准提升，报价人须无条件提升产品排放要求并保证叉车可以完成相关部门的验收。叉车要求坚固耐用、安全性和可靠性高、油耗量低、具有良好的启动和运转性能；发动机散热性能良好，发动机装有油水分离器，堵塞时可以显示并报警；
[bookmark: _Toc23854807][bookmark: _Toc25160931][bookmark: _Toc25160932][bookmark: _Toc23854808]6.3.2内燃机叉车空气滤清器选用旋风式、两级纸质圆筒式滤清器，要求更换方便，并在适当位置安装滤清器堵塞指示器；
6.3.3能在-5℃-50℃的环境可靠运行工作；
6.3.4 所有内燃机叉车均需配备防火罩与消声器。

[bookmark: _Toc25160934]6.4传动系统
6.4.1 采用液力传动的叉车传动系统中变矩器、变速箱、分动箱、传动轴等关键部件应选用著名制造商的优质产品，并具有良好的售后服务及备件供应保障；
[bookmark: _Toc25160935]6.4.2 采用液力传动的叉车，要求变速箱结构简单，有较高的可靠性和合理传动扭矩储备，传动系统还应具有使用寿命长、维修方便等特点。
6.5前后桥
6.5.1 驱动桥：采用国内外著名品牌，适合低速重载作业工况，采用最新加强型桥体，其静强度应大于最大桥负荷的1.4倍； 
6.5.2 转向桥：单缸双作用液压转向，确保操作方便、灵活和转弯半径小。
[bookmark: _Toc25160936]6.6制动及安全系统
6.6.1 叉车制动系统要求采用液压助力的液压制动型式，各装置要求结构合理、性能可靠和操作方便，液压系统要稳定可靠；
6.6.2 行车制动系统：要求制动平稳、可靠，应为终生免维护；
6.6.3 斜坡启动不下滑，带驻车制动。
[bookmark: _Toc25160937]6.7底盘及轮胎
6.7.1 底盘要求结构坚固，能承受纵向、横向和扭转荷载，重心低；
6.7.2 车架和配重要便于拆装，在底盘的合适位置设置吊耳，以便整车起吊;
6.7.3 在车尾设置有牵引装置；
6.7.4 底盘应耐酸碱腐蚀；
6.7.5 轮胎采用防腐蚀、耐磨实心胎。轮辋、螺栓和螺母应采用优质高强度材料制造，螺栓和螺母应有足够的抗剪切性能,制造商应在维修手册中提供前、后轮螺栓的紧固力矩值。
[bookmark: _Toc25160938]6.8门架系统及属具
6.8.1内外门架和货叉架应由优质钢材制造；门架结构应合理，司机的操作视野应符合相关规范要求；
6.8.2 挂叉架由优质钢材Q420C或优于此标号的钢材制造，挂叉架的结构应方便更换属具。
[bookmark: _Toc25160939]6.9液压系统
[bookmark: _Toc25160940]6.9.1液压系统主油泵应采用国内外知名品牌的产品并在报价文件中标明品牌；
[bookmark: _Toc25160941]6.9.2系统的液力输出随载荷自动改变；
6.9.3液压油箱的进、出口应设滤油器；油箱应方便加油，并设有油量标示、液压油滤清器工作状况指示；
6.9.4 主要液压元器件应选用国内外知名制造商的优质产品，并提供相关质量证明文件，液压元器件的选用应符合标准化要求。液压管路系统采用24°锥面密封，胶管带O型密封圈。
[bookmark: _Toc25160942]6.10司机室和转向系统
6.10.1驾驶室顶部安装坚固的护顶，应能抗冲击和扭曲，并保持良好的视野，符合相关规范的要求。司机室应视线开阔，所有的控制器应位于手、脚自然动作范围内，操作方便，不易疲劳。驾驶室前设置防护板，要求透明，耐酸碱腐蚀，有一定强度和防砸功能； 
6.10.2驾驶台的地板和脚蹬必须有防滑表面，并装有上下车把手和左右后视镜。驾驶台及座位应符合人机工程学设计,整体驾驶员座椅前后位置应可自由调节； 
6.10.3 司机座位前方的仪器仪表包括：发动机油压表及警示灯；蓄电池（蓄电池叉车）充电警示灯；发动机水温表；燃油表；发动机工作小时表；蜂鸣器以及制造厂家认为必要的安全设施； 
6.10.4驾驶室应放置1.5Kg 干粉灭火器及固定支架。
6.10.5 转向系统采用全液压转向装置，转向操作应轻松灵活、可靠性高；
6.10.6 方向盘可作高度和角度的调节，座椅带有安全开关和避震装置；
6.10.7 转向桥与车身应联结可靠。
6.10.8  增加安全带扣
[bookmark: _Toc25160943]6.11电气系统
6.11.1 蓄电池应选用著名蓄电池厂的优质产品;电气系统应设有自动保护装置，复式钥匙点火启动开关，点火开关要求能切断除照明灯外的所有电气设备的电源。发电机应有足够的功率，能满足全车用电要求。蓄电池应是免维护型；
6.11.2 充电系统应可靠有效;电气线路(线束)的敷设应合理，并有足够的余量，电线选择应充分考虑高温、紫外线、油污等不利因素的影响，线束应与车架有可靠的捆扎和固定，所有连接线束(或电线)应采用国内外知名品牌的优质接插件连接； 
6.11.3 应设有前后工作灯、转向信号灯、前后示宽灯、刹车灯、行驶喇叭和倒车蜂鸣器等，并要求安装在相对安全的位置上，所有灯具选用防水、防尘、防腐蚀、耐震动产品； 
6.11.4 在叉车护顶架顶部合适位置设置1只性能可靠的黄色警示灯（闪烁警示灯），黄色报警灯的高度不得超过叉车护顶架的高度；
6.11.5 配置超载保护装置；
6.11.6 电器元件的防护等级不低于IP65；
6.11.7 系统应易于检查、保养和维修，蓄电池应设在易于日常检查、保养和更换的地方。
[bookmark: _Toc25160944]6.12润滑 
叉车各机构上相关轴承、齿轮和活动件必须设有可靠有效的润滑装置，润滑油加注点应相对集中的设置在操作、维护方便的地方。 
[bookmark: _Toc25160945]6.13油漆 
油漆前应做好喷丸、喷砂或其它被认可的除锈工作，并确保所采用的油漆及油漆工艺能适合本机所使用地区的气候条件，油漆涂层质量保证年限不应小于2年(即在保证期内油漆涂层无剥落、龟裂、剥落、变色、返锈、起泡和开裂等现象)。油漆品种、工艺及其颜色应在报价文件中注明。
[bookmark: _Toc25160946]6.14铭牌标志 
5.14.1 在叉车醒目避碰的位置，应设置包括下列内容的铭牌: 
(1) 制造商名称; 
(2) 产品名称; 
(3) 产品型号; 
(4) 主要技术性能参数表; 
(5) 载荷曲线图/表; 
(6) 产品出厂编号及日期。 
6.14.2 在司机便于观察的位置应设有“润滑图表”，并注明所有润滑油(脂)的名称、种类、数量及换油周期；
6.14.3 所有控制手柄、按钮和电气设备上均有说明其操作方向并符合有关标准规范要求的标志； 
6.14.4 在易发生危险的部位除应采取必要的防护措施外，还应设有符合有关标准规范要求的安全警告标志。 
[bookmark: _Toc25160947]6.15随车工具和附件 
叉车应配备检验、操作和检修用的通用、专用工具和试验、检验的仪表、仪器，并配有润滑油(脂)枪。报价人交机时应提供随车专用工具和仪器清单。
[bookmark: _Toc25160948]6.16随车备件 
报价人应提供本车随车备件，并列出随车备件清单以及质保期后一般用备品、配件清单及其价格，同时还需提供保养清单及价格，以便采购人在签定采购合同时参考。车辆年工作时间按2000小时考虑。 
[bookmark: _Toc25160949]6.17交接验收 
6.17.1 叉车运抵采购人指定场所后，报价人应安排技术、商务代表到现场对合同货物进行安装、调试和检查，确认合同货物完整、完好，并与采购人一起完成整机的性能测试；
所交付所有叉车必须与报价时所提供的产品规格型号及技术参数相符，若供货产品与样本不一致，采购人有权退货并保留索赔的权利；
[bookmark: _Toc15550201]6.17.2 报价人和采购人在完成对合同货物整机性能的测试，随机技术文件、随机工具及备件、附属件等的清点，证明合同货物的全部内容、全部技术性能都符合本技术规格书的要求；
6.17.3当现场调试和试车运转正常并能满足采购文件及合同中所规定的保证指标及技术性能，报价人向采购人提交所有调试和试车记录，报价人办理《厂内机动车辆定期检验报告》、《特种设备使用登记证》、《特种设备使用许可证》并提交报告至报价人后，该设备即视为被验收，双方可签订验收证书。
[bookmark: _Toc25160950]资料交付及其他
7.1 提供附有叉车总图。高清晰、大比例各系统（包括燃油、润滑、冷却、液压、电气等）线路图及安全保护系统原理图,应包括各易损件及装配件的标准尺寸，配合间隙、使用修理极限，常见故障的原因和处理办法，各总成性能的检验标准与方法，调整方法和数据，拆装程序及注意事项等。
7.2 提供操作维修保养指导手册，内容包括:各零部件磨损部位的标准尺寸、配合间隙、使用限度、修理限度、检验标准、调整数据、拆装程序、注意事项及轴承、密封件型号、规格、安装部位一览表等整套完整资料，包括外购配套产品; 
7.3 零部件手册，内容包括:发动机、液力变矩器（液力变矩叉车）、变速箱、前后桥、制动系统、门架、液压系统、电气系统、零件编号、数量、制造厂商等有关内容; 
7.4 备件和配件清单; 
7.5 随机工具和附件清单; 
7.6 易损件清单，含价格; 
7.7 外购部件的产品说明书; 
7.8 由制造商签发的整机及发动机出厂合格证明。 
[bookmark: _Toc25160951]质量保证 
[bookmark: _Hlk33186747]8.1 合同货物的质量保证期为12个月或使用工作时间满2000小时，保修内所有保养免费；质量保证期以先到为准，且从验收合格之日起计； 
8.2 报价人保证合同货物的设计、材料和工艺没有缺陷。如因上述缺陷导致发生故障，根据尽可能减少停机时间和所发生的故障对合同货物使用寿命的影响程度，由报价人负责免费修理或更换有缺陷的部件或整机。采购人可自行安排这种必要的修理或更换工作，费用由报价人承担。在质量保证期内如发生发动机、变速箱、变矩器中相关关键部件的更换，其合同设备整机质量保证期从相关关键部件更换之日起重新计算； 
8.3 合同货物因设计、材料或工艺的缺陷需要进行必要的修理或修改，但由于缺乏所需的零部件或材料，在超过质量保证期后仍未投入正常使用，此时报价人仍负有修理或修改的责任，合同货物的质量保证期视所需部件或材料等待时间作相应延长，延长期不超过三个月或使用时间500小时。期间报价人需提供备用车供采购人生产使用； 
8.4 报价人应对使用的所有材料和附件负责，不管是合同货物制造厂生产的还是外购件； 
8.5 采购人将根据报价人的建议对合同货物进行维修保养。 
[bookmark: _Toc25160952]售后服务 
9.1应明确指定负责合同货物及关键部件的维修保养单位，报价人在距用户所在地最近的地区应设有相当规模的备件库以满足合同货物日常维护及应急修理的需要，并确保在接到采购人通知后4小时内，将所需配件送达;
9.2叉车维修保养单位应满足相应的叉车维修资质、零配件仓库、有相应执业资格的人员配备；
9.3 在质保期内，当报价人所供合同货物因设计制造缺陷而发生设备故障时，报价人接采购人通知后，应在8小时内赶到采购人现场,免费予以排除故障、修复或更换零部件；     
9.4在质保期满后，合同货物发生故障时，报价人仍需做好售后服务，并在上述时限内赶到现场，及时处理解决;
9.5 报价人可在双方商定的一定期限内对合同货物实施运行维护及修理，但前提条件是该服务并不能免除报价人在合同保证期内所承担的义务；
9.6技术培训
9.6.1 报价人应免费对采购人的技术人员、司机和维修人员进行为期不少于3次的培训。培训时间应安排在现场验收工作结束后；
9.6.2 培训人数由采购人确定后于交货前通知报价人；
9.6.3 培训内容主要是叉车的主要结构特点，使用注意事项，操作程序，维修保养知识。尤其是电气系统、液压系统、安全保护系统及主要部件的工作原理；
9.6.4 采购人人员在培训期间所有的费用由报价人承担，报价人应免费提供有关培训教材，包括文字及视频材料。
