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第一章 工程概况

1.1. 工程名称

麻涌垃圾处理厂三期（餐厨项目）无轴输送螺旋维修工程

1.2. 建设（招标）单位

东莞市东实新能源有限公司

1.3. 建设地点

东莞市麻涌镇海心沙岛麻涌热电厂

1.4. 餐厨项目概述

麻涌垃圾处理厂三期餐厨项目是东莞市作为国家第四批餐厨垃圾资源化利

用和无害化处理试点城市的首个项目。项目用地面积 18 亩，总投资 1.78 亿元，

规划收运处理餐厨垃圾 300 吨/天和地沟油 10 吨/天，于 2019 年 8 月通过环

保验收后正式投产运营。项目运用智能化、信息化的收运系统，面向全市提供餐

厨垃圾收运处理服务，通过前端预处理分选+厌氧发酵技术，将餐厨垃圾转化为

天然气和工业油脂等产品，实现了餐厨垃圾的资源化利用。

前端预处理分选主要集中在本项目预处理与提油车间进行。在预处理与提油

车间内，收运回来的餐厨垃圾会经过“破碎+粗大物分选+水力分选和制桨+提油”

处理工序。在该工序中，餐厨物料和分选出的杂质是通过无轴螺旋机地推动下被

运送至各设备中进行处理。

1.5. 工程背景

据统计，近期餐厨项目预处理与提油车间内有 8台主要无轴输送螺旋机轮着

发生叶片断裂情况（断裂处集中在电机驱动端），使得项目频繁停机停产进行设

备抢修，严重影响项目正常运营。为查明无轴螺旋机叶片频繁断裂原因和制定解

决方案，我部技术人员和相关专业螺旋厂家多次进入车间现场查看无轴螺旋机叶

片带料受力和磨损腐蚀情况，并分析出以下情况：



（1）餐厨项目无轴输送螺旋自投产以来已投入使用三年以上，螺旋叶片存

在一定程度的损耗。另外，餐厨垃圾收运量于今年下半年剧增，生产负荷增重，

无轴输送机输送负荷较以往增大，高扭矩负荷运行使叶片过渡疲劳，加剧叶片断

裂的情况发生。

（2）我司餐厨项目无轴输送螺旋的叶片厚度偏薄（或因腐蚀性物料造成磨

损变薄）、宽度偏小，中心孔偏大，满足不了长期高负荷运行，尤其靠近减速机

端的轴连接根部螺旋叶片受扭力最大，易发生叶片断裂的情况。根据生产螺旋机

厂家经验，如果螺旋机超过 10米以上时，一般需将位于根部螺旋叶片进行加厚

处理。

根据以上所述，位于无轴螺旋输送机根部叶片由于受力程度最高，在高负荷

带料运行下，该部位最容易发生螺旋叶片断裂。为极大程度降低螺旋叶片断裂情

况发生，我司需采购餐厨项目无轴螺旋机维修工程，对无轴螺旋输送机进行叶片

维修，采购新的加厚版螺旋叶片进行替换。

1.6. 工程概述

本工程项目内容为对我司餐厨项目预处理与提油车间内共 8 条主要无轴输

送螺旋进行维修，其中预处理车间需改造螺旋有 6条（一期 203分选后输送螺旋、

一期 204分选后输送螺旋、二期 203分选后输送螺旋、二期 204分选后输送螺旋、

杂物输送螺旋 A、杂物输送螺旋 B），全物料提油车间需改造螺旋有 2条（全物

料提油输送双螺旋 A、全物料提油输送双螺旋 B）。升级改造内容为：按协议中

施工技术要求，用新采购的加厚版螺旋叶片将输送螺旋内已磨损断裂过的旧叶片

进行替换。



第二章 工程采购需求内容与工程要求

投标方应按协议要求采购新的螺旋叶片，并按拟定的施工工序对餐厨项目预

处理与提油车间内 8 条螺旋输送机进行螺旋叶片更换，具体内容如下：

2.1.新螺旋叶片采购规格参数要求

螺旋叶片名称 规格/参数 数量 备注

螺旋叶片—预处理分选

后输送螺旋 203

 规格：490（直径）*400（螺距）*100
（中心孔）mm，叶片厚度 30（外）/45
（内）mm，叶片总长 3m/条

 材质：16Mn
 带头部连接 30mm 厚法兰

2套
只更换靠驱动

端头部的3米螺

旋叶片

螺旋叶片—预处理分选

后输送螺旋 204

 规格：490（直径）*400（螺距）*100
（中心孔）mm，叶片厚度 30（外）/45
（内）mm，叶片总长 3m/条

 材质：16Mn
 带头部连接 30mm 法兰

2套
只更换靠驱动

端头部的3米螺

旋叶片

螺旋叶片—预处理杂物

输送螺旋 A和 B

 规格：490（直径）*400（螺距）*100
（中心孔）mm，叶片厚度 30（外）/45
（内）mm，叶片总长 3m/条

 材质：16Mn
 带头部连接 30mm 法兰

2套
只更换靠驱动

端头部的3米螺

旋叶片

螺旋叶片—全物料提油

输送双螺旋 A

 规格：280（直径）*280（螺距）*80（中

心孔）mm，叶片厚度 24mm，叶片总长

6m/条(为便于运输，可割成每段 3米长，

共两段)
 材质：16Mn
 带头部连接 30mm 法兰

2套
只更换靠驱动

端头部的6米螺

旋叶片

螺旋叶片—全物料提油

输送双螺旋 B

 规格：280（直径）*280（螺距）*80（中

心孔）mm，叶片厚度 24mm，叶片总长

8m/条(为便于运输，可割成每段 4米长，

共两段)
 材质：16Mn
 带头部连接 30mm 法兰

2套
整条螺旋更换

8m

若无寻到优质厂家，推荐采购本项目螺旋叶片原厂公司—长兴正虹环

保机械有限公司、浙江长兴日月环境科技股份有限公司、。

2.2. 施工工序

序号 步骤名称 步骤说明 备注

1 施工前准备  进场施工前，需到对我司施工区域进行现场



勘查，制定施工方案。

 做好施工人员保险购买、安全和施工方案培

训

 做好施工区域安全保护措施，办理好动火和

高空等作业票

 入场前做好施工材料准备，如：检查新螺旋

叶片情况，对新螺旋叶片提前进行加工（叶

片分截几段、法兰开孔等），以便于现场施

工。

2 拆除附属设备
螺旋上有相关附属设备需拆除。以便于螺旋叶片

安装。

3 切断旧螺旋叶片 从法兰连接端向前 3 米处切断旧螺旋

4 拆除旧螺旋
将叶片头部法兰连接螺栓拆除，把带法兰段的螺

旋移出螺旋槽

5
留用的旧螺旋切口开

坡口

将螺旋槽里留用的旧螺旋断口处按焊接接头形

式（见 2.4 焊接方案）开坡口

6 清理螺旋槽内杂物 将槽内没被推走的杂物清理干净

7 放入新螺旋
将新螺旋放入螺旋槽内，然后将新螺旋叶片法兰

和减速机轴上法兰用螺栓连接固定

8 焊接
把槽内新、旧螺旋叶片按焊接方案（见 2.4 焊接

方案）要求进行焊接

新螺旋叶片宽

度、厚度比旧螺

旋要大(见 2.5

新旧叶片规格参

数和对比)

9 调试
待焊接处冷却后，启动螺旋机，在空转和带料状

态下，检查螺旋运行情况

10
恢复螺旋机盖板和附

属设备

调试成功后，需将螺旋机盖板和拆除的附属设施

恢复原状

11 其他说明
全物料提油输送双螺旋 B 是整条螺旋更换，故无

需进行工序中步骤三。

2.3. 质量保证、施工时间和工期要求

质量保证：需有一年的工程质量保修。

施工时间：由于每日都有餐厨垃圾收运回我司进行处理，每天接收的餐厨垃

圾需当天开机处理空，故我司给予施工单位设备停机进行叶片更换时间：每日上

午 2 点-10 点（周六、日可适当加长 2-3 小时），并且要求：当天被改造的螺旋

需在当天允许施工时段完成施工并能正常启动运行。另外，全物料提油螺旋 A

和 B两条为双螺旋叶片输送机，在更换时双螺旋叶片需一起当天同时完成叶片更

换。



工期要求：自接到入场通知书之日起，30 个工作日内完成本项目所有改造

内容。

2.4 新旧叶片焊接方案

（1）焊接接头型式：如下图。

（2）焊接母材：16Mn。

（3）焊条牌号：507。

（4）焊条规格：打底焊条为φ3.2，盖面焊条为φ4

（5）焊接电流：φ3.2 电流为 120-140A。φ4电流为 200-220A

（6）焊接方式：立焊

（7）焊接顺序如下图。注意：第 1 步打底时只焊到整个焊缝的一半处，焊第 2

步时打底整个焊缝。然后再将第 1步未焊完的打底结束。

2.5 新旧螺旋叶片参数对比

（1）预处理车间

一期 203、204

叶片参数 原叶片 新叶片

螺旋直径 mm 490 490

螺距 mm 400 400

螺旋厚度 mm 20（外）/30（内） 30（外）/45（内）



中心孔 mm 120 100

材质 16Mn 16Mn

二期 203、204

叶片参数 原叶片 新叶片

螺旋直径 mm 490 490

螺距 mm 400 400

螺旋厚度 mm 20（外）/40（内） 30（外）/45（内）

中心孔 mm 120 100

材质 16Mn 16Mn

杂物螺旋 A、B

叶片参数 原叶片 新叶片

螺旋直径 mm 490 490

螺距 mm 400 400

螺旋厚度 mm 25（外）/40（内） 30（外）/45（内）

中心孔 mm 120 100

材质 16Mn 16Mn

（2）提油车间

全物料提油输送双螺旋

A

叶片参数 原叶片 新叶片

螺旋直径 mm 250 280

螺距 mm 300 280

螺旋厚度 mm 16（外）/22（内） 24

中心孔 mm 180 80

材质 16Mn 16Mn

全物料提油输送双螺旋

B

叶片参数 原叶片 新叶片

螺旋直径 mm 250 280

螺距 mm 300 280

螺旋厚度 mm 16（外）/22（内） 24

中心孔 mm 180 80

材质 16Mn 16Mn
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