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[bookmark: _Toc6452_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc13161]总则 
本技术规范针对东莞市麻涌垃圾处理厂三期（餐厨项目）管廊架除锈防腐和臭气管道更换工程采购进行要求。本技术规范包含工程范围、作业质量要求、验收标准、承包方施工方案要求。
[bookmark: _Toc332962539][bookmark: _Toc275244597][bookmark: _Toc332899564]1.1投标人应注意在《技术规格书》中对服务要求所作的说明只是概括性的，不能将其理解为所需要的全部服务的要求，也未充分引述有关标准和规范条文，投标人应保证提供符合国家标准、相关国际标准和本规范要求的优质产品及其相应的服务。投标人应按国家、行业相关技术标准、规范和以往的服务经验，合格优质的完成采购内容和包含的全部服务,对国家有关安全、环保等强制性标准，均能满足其要求。同时安全、环保的措施要求对实施过程具有一票否决的权力，即实施过程中如出现违反安全、环保的措施要求，投标人应无条件配合并纠正整改。
1.2投标人报价所选用的技术和材料应先进优质，能保证管廊架整体防腐有效期5年以上，臭气管道寿命20年以上。
1.3本招标文件所引用的标准若与投标人所执行的标准发生矛盾时，则按较严格的标准执行。
1.4本技术规格书内所有技术要求，如出现前后不一致的描述，应以从严选择，以最高要求为准。
1.5招标人如发现投标人所提供的设备和材料低于本招标文件规定的标准或要求时，有权要求投标人进行更换，更换所产生的费用及造成的影响由投标人负责。
1.6项目材料供货，应参考“供货清单与参考品牌要求”，按表中的参考品牌择优选取，投标时必须选定唯一品牌材料投标；对于表中未强制要求品牌或未列出设备的品牌选择，投标人供货时应择优选取，以确保项目成功及承诺指标的可靠性。
1.7投标人在选择品牌时，应已充分考虑政策风险。不应以国家政策导向变化为由，造成相应费用的变更。
1.8投标人在中标后需前往施工现场进行勘察，根据实际情况编制施工技术方案和组织计划并提交至甲方业主进行审核。施工技术方案和组织计划一旦确认，中标人需按照方案和计划内容执行。
1.20本采购需求书的最终解释权归东莞市东实新能源有限公司。
[bookmark: _Toc30381_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc10542]
工程概况
[bookmark: _Toc17027770][bookmark: _Toc29171_WPSOffice_Level2]工程名称
麻涌垃圾处理厂三期（餐厨项目）管廊架除锈防腐和臭气管道更换工程
[bookmark: _Toc17027771][bookmark: _Toc30722_WPSOffice_Level2]建设（招标）单位
东莞市东实新能源有限公司
[bookmark: _Toc9571_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc17027772]建设地点
东莞市麻涌镇海心沙岛
[bookmark: _Toc17027773][bookmark: _Toc10496_WPSOffice_Level2]工程概述
麻涌垃圾处理厂三期餐厨项目是东莞市作为国家第四批餐厨垃圾资源化利用和无害化处理试点城市的首个项目。项目用地面积 18 亩，总投资 1.78 亿元，规划收运处理餐厨垃圾 300 吨/天和地沟油 10 吨/天，于 2019 年 8 月通过环保验收后正式投产运营。项目运用智能化、信息化的收运系统，面向全市提供餐厨垃圾收运处理服务，通过厌氧发酵技术，将餐厨垃圾转化为天然气和工业油脂等产品，实现了餐厨垃圾的资源化利用。
本工程内容为两部分，一部分对餐厨厂内一段生锈的管廊架进行除锈刷漆，该管廊架主要用于承载餐厨厂内蒸汽、臭气、沼液以及沼气工业管道，长80.75米，高9米，所需除锈防腐面积约：1700㎡。另一部分为将位于9米高的餐厨管廊架上一段长43米、腐蚀严重的碳钢污水臭气风管切除，并更换成新的玻璃钢风管。
[bookmark: _Toc23449_WPSOffice_Level2]管廊架厂区平面布置和结构图
见附件1：管廊架厂区平面布置和结构图
[bookmark: _Toc12023_WPSOffice_Level2]施工用水用电
[bookmark: _Toc11675_WPSOffice_Level3]施工用水
施工期间所用自来水由中标方从招标方指定位置接驳（所需材料中标人自备），并安装计量仪表，根据计量水量向招标方支付水费，自来水单价按5元/吨计。
[bookmark: _Toc24870_WPSOffice_Level3]施工用电
施工期间招标方提供380/220V、3相、50Hz交流电源接驳点（所需材料中标人自备），中标方负责接入并安装电表计量，根据计量电量向招标方支付电费，电费单价按1.5元/度计。


[bookmark: _Toc30867_WPSOffice_Level1]第三章 工程采购需求内容与工程要求
[bookmark: _Toc6860_WPSOffice_Level2]3.1 工程采购需求内容
3.1.1 第一部分—管廊架除锈防腐
投标方应对麻涌三期餐厨项目杂物间大门前至调节池靠马路段的管廊架上所有钢梁、管道支架、支撑钢板、预埋件等所有表面进行抛光除锈和涂漆防腐，以及所有背靠背的角钢使用中性硅酮结构密封胶封堵间隙处理(即：餐厨管廊架图纸中HJ3-HJ7段)。
本次管廊架除锈防腐面积约为：1700㎡，以造价岗核算的为准，防腐质量需保证在3年以上。
除锈采用手工动力工具或喷砂除锈工艺，质量要求：手工除锈工艺要达到St3级标准，喷砂除锈工艺要达到Sa2.5级标准。
油漆涂刷要求：总共涂刷5道（一道防锈底漆+二道中层漆+二道面漆）
	部位
	涂料品种
	油漆颜色
	总厚度（μm）
	总膜度（μm）
	品牌要求
	备注

	底漆
	环氧富锌低表面处理底漆
	灰色
	70
	230
	国际、佐敦、信和
	

	中层漆
	环氧低表面处理中间漆
	灰色
	100
	
	
	

	面漆
	脂肪族聚氨脂面漆
	与现场原有的颜色一致
	60
	
	
	


工期要求：投标方在接到甲方通知以开工令下达时间为准，施工防腐工期：40天，施工工期为日历日（下雨天除外），每推迟一天，按施工合同上的要求处理，如：合同上没注明处罚数量，则按每推迟一天罚2000元计算。
工程验收标准：
1、管廊架上所有表面都需打磨除锈一次以上，除锈标准：手工除锈工艺要达到St3级标准，喷砂除锈工艺要达到Sa2.5级标准，即：手工除锈工艺下，管廊架所有表面应无可见的油脂、污垢和旧油漆涂层、并且没有附着不牢的氧化皮、铁锈和附着物，管廊架底材显露的表面应具有金属光泽。喷砂除锈工艺下，表面无可见的油脂、污垢、氧化皮、铁锈和油漆涂层等附着物，所见的是点状或条纹状的轻微色班，地材显露部分的表面应有金属光泽，并保持彻底干燥
2、管廊架表面涂刷均匀、细致、颜色一致	，漆膜附着牢固，无流挂、失光、剥落、裂纹、气泡、针孔、脏物粘附等缺陷，涂层完整，无损坏，无漏涂现象。涂层厚度230μm，涂刷道数：一道防锈底漆+二道中层漆+二道面漆，共五道。
3、施工完毕后，恢复施工前现场的原貌，保持施工区域场地整洁、干净。
投标方企业资质要求：服务单位需有施工总承包三级资质。
质量保证要求：需满足3年以上的防腐要求。
3.1.2 第二部分—管廊架上污水臭气风管更换
餐厨污水系统臭气离心风机出口至麻电垃圾厂臭气主管之间的臭气风管由于生锈腐蚀严重，需全部拆除并更换新的玻璃风管，其主要工程内容包括但不限于如下内容：
（1）旧臭气管道拆除
投标方应将管廊架上风管及配件（包括阀门、固定支座等）进行切割和拆除，然后将其吊运至厂内地面指定位置。需拆除的主要材料清单有：
	物品名称
	规格/参数
	数量
	备注

	风管
	DN500*6mm 材质：碳钢
	45米
	（含1个弯头和2个三通）

	风阀
	DN500 涡轮对夹式蝶阀 碳钢
	2个
	

	管道固定支座
	碳钢
	一批
	


（2）新管道供货和安装
旧管道拆除后，投标方应提供新的臭气管道、弯头、阀门等配件材料，并完成新污水臭气风管的安装，管道试压和密封性实验。需供货和安装的主要材料清单有：
	物品名称
	规格/参数
	数量
	备注

	风管
	DN500mm 厚度≥10mm 材质：玻璃钢
承压6kPa
	43米
	

	风阀
	DN500 涡轮对夹式蝶阀 304不锈钢 承压6kPa
	2个
	

	排水阀
	DN50 球阀 PVC 承压6kPa
	1个
	

	PVC排水管
	DN50 PVC  承压6kPa
	12米
	

	90°弯头
	DN500mm 厚度≥10mm 材质：玻璃钢
承压6kPa
	2个
	

	三通
	DN500mm 厚度≥10mm 材质：玻璃钢 承压6kPa
	1个
	

	管道固定支座
	材质：碳钢
	一批
	

	风管配套法兰
	DN500mm 厚度≥10mm 材质：玻璃钢 承压6kPa
	3个
	与风管成一体

	连接件
	304不锈钢
	一批
	


施工工期要求：投标方在接到甲方通知以开工令下达时间为准，管道到货时间15天，施工工期：7天，施工工期为日历日（下雨天除外），每推迟一天，按施工合同上的要求处理，如：合同上没注明处罚数量，则按每推迟一天罚2000元计算。
[bookmark: _GoBack]质量保证要求：玻璃钢管道质量寿命需保证20年以上，施工质量保证期为三年。
投标方企业资质要求：服务单位需有施工总承包三级资质。
3.2 施工与质量要求
3.2.1 第一部分—管廊架除锈防腐
3.2.1.1 手工和动力工具除锈施工要求
1、管廊架上所有金属表面都需抛光打磨，去除其表面上旧涂料、污垢、铁锈、氧化皮等，达到St3级标准。即：在不放大的情况下进行观察时，表面应无可见的油脂、污垢、铁锈和旧油漆涂层等附着物，所见的是点状或条纹状的轻微色班，钢材显露的表面应有金属光泽，并保持彻底干燥。
2、手工和动力工具除锈前：厚的锈层和污垢	应先铲除、可见的油脂要采用清洗剂清洗。
3、在手工或动力工具清理后，管廊架表面应清除去浮层和碎屑，准备涂漆的钢材表面要清洁、保持干燥、无尘、无油脂、无毛刺，粗糙度和清洁度达到要求，直到第一层底漆喷涂完。
4、施工现场要做好铁屑飞溅的围蔽遮挡、抑尘、挂警示牌等保护措施，防止施工影响周边环境安全。
3.2.1.2 喷砂除锈施工要求
1、在进行喷射处理之前，仔细清除焊渣、飞溅等附着物，并清洗基体金属表面可见的油脂及其他污物。
2、喷砂前应检查所使用的压缩空气需干燥洁净，不得含有水分和油污，并经以下方法检验合格后主可使用。检查方法：将白布或白漆靶板置于压缩空气流中1分钟，其表面用肉眼观察应无油、水等污迹。
3、喷砂的材质必须采用石英砂（规格 1.5-4.0mm）、铸铁丸（规格2-3mm）、切丝丸（规格2mm以下），不得采用河砂及海沙。粒度大小应满足施工要求，含水量应小于1%，不得含有油污。
4、喷砂操作时，空压机气压为6.0×105-6.5×105Pa,气压变幅为0.5×105-1.0×105一般砂桶气压为4.5×105-5.5×105Pa，不得小于4.5×105Pa。喷砂作业要先做试验，试验要和待处理的金属设施在同一条件下进行，作业完后要表面检查，确认达到规定的质量要求后方为合格。
5、喷砂时，明确所需喷砂位置，对非喷砂部位应遮蔽保护，喷嘴到硼砂件表面距离以100~300mm为宜，喷射方向与喷砂件表面法线夹角15°~30°为宜；
6、硼砂完成后用气枪吹干净并100%自检。
7、质量要求：经硼砂处理后的钢材表明应达到GB8923规定的除锈等级Sa2.5级，即：表面无可见的油脂、污垢、氧化皮、铁锈和油漆涂层等附着物，所见的是点状或条纹状的轻微色班，地材显露部分的表面应有金属光泽，并保持彻底干燥。
8、质量评定方法：被检基体的金属表面与GB8923《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》中相应的照片进行目视比较评定。
9、施工现场要做好铁屑、砂粒飞溅的围蔽遮挡、抑尘、挂警示牌等保护措施，防止施工影响周边环境安全。
3.2.1.3 油漆涂刷施工与质量要求
1、 油漆涂刷前，必须确保被涂表面干净无尘，达到St3级标准。
2、 为了防止二次污染，须在除锈后1-3小时内涂一层底漆（特殊情况在保证不受二次污染时也不超过4小时），如受到二次污染必须重新处理。
3、 涂层与涂层之间的间隔时间，应以先涂刷的涂层达到表面干后再进行上一层的涂刷。一般时间不少于4小时。
4、 涂刷方法可采用手刷或机械喷涂，涂层厚度必须均匀，不得漏涂或误涂，涂刷工具必须保持干净，清洁。
5、 防腐涂料使用时的环境温度和相对湿度应符合涂料说明书的要求；如说明书无明确要求时，使用时的环境温度宜在5-38°之间，表明温度必须高于露点温度3℃以上方可施工，相对湿度小于85%，相对湿度达到或大于85%则必须马上停工。
6、 施工现场要有防火、防雨、防尘、防爆晒措施。涂刷后在油漆表干之前不得受雨淋；施工区域应空气流通，防止中毒事故的发生；工作现场必须戴安全帽，高空作业时必须系安全带。
7、 喷涂过程中要做好施工区域涂料飞扬的遮蔽工作，做好场地清理和布置警示牌。防止涂料飘洒至周边车辆、建筑物上，损害他人财产，如若保护不当，造成的任何损失，由施工方照价赔偿。
8、 除以上规定外，施工时还要弄清所有涂料的物理性质，并按规定的技术安全规程及国家标准进行施工。
3.2.1.4 其他要求
1、所有角钢间隙封堵，必须在除锈之后立即使用中性硅酮密封胶封堵，封堵必须填实、填满、不允许有留空隙、并把外部结合缝封好。
2、每一道工序都需要拍有带时间的水印照片留底，完工后作为验收、核算依据，每一道工序完工经甲方跟踪人员检查、同意后，才能做下一步工作。
3、乙方应在开工前一周内将施工方案和工程进度计划提交甲方，甲方应在3日内予以确认或提出修改意见，乙方在开工后每天下班前半小时向甲方报告施工进度。
4、乙方必须按甲方确认的进度计划组织施工，接受甲方对进度的检查、监督；工程实际精度与经确认的精度假话不符或无法按期完成时，乙方需加人加班加点，并应按甲方要求制定改进措施，经甲方确认后执行；如改进之后仍完不成计划的，甲方有权按拖延工期收取违约金。
5、所有进厂施工人员必须遵守甲方各项管理制度和听从甲方的管理安排，如有违反将按制度收取相应违约金。
6、每天施工后的废料运至甲方指定地点，但废油漆桶属于危险废弃物，由乙方自行带回处理，不得丢在甲方厂区内，如有违反甲方有权按市场相应废物处理价格向乙方收取处理费。

3.2.2 第二部分—臭气管道更换
3.2.2.1 旧管道拆除
1、由于施工过程涉及高空吊物、动火切割等危险作业，要求施工现场需有防火毯、灭火器、安全警示牌、施工区域围挡，管廊架要进行围蔽，以及配有专职安全员进行监护等安全防护措施。
2、旧风管需按每截3米的长度进行切除，便于后续材料整理堆放。
3、旧管道拆除完后，需将原旧管道下管廊架支撑铁板上杂物、铁屑等清理干净。
4、在施工过程中，施工方需对周边物品设有防护措施保护，如若保护不当，造成的任何损失，由施工方照价赔偿。
3.2.2.2 新管道供货和安装
1、风管制作与安装的质量验收符合我司技术要求，并符合现行国家标准《玻璃纤维缠绕增强热固性树脂夹砂压力管》JC/T838-1998、《玻璃钢管和管件》HG/T21633-1991、《通风与空调工程施工质量验收规范》GB50243-2016、《通风管道技术规程》JGJ／T 141-2017的规定。
2、玻璃风管加工要求
	序号
	名称
	制造方法
	备注

	1
	玻璃钢管道
	内衬层：≥1.5mm，金陵帝斯曼390，上纬901或同等。
结构层：亚邦196或同等；
外表层：≥0.5mm，采用抗紫外线胶衣树脂。
无碱缠绕纱（巨石、金牛、山东玻纤）
无碱表面毡、针织毡（泰山玻纤或同等）
管道之间安装连接方式：除必须法兰连接的地方，原则上采用承插粘结方式进行管道的连接。
	1、外表面层树脂含量≥90%；
2、内衬层由内表面层和次内衬层组成。内衬层树脂含量：内表面层应≥90%，次内衬层≥70%。
3、结构层树脂含量≥40%。
4、风管燃烧性能应≥B1级



3、 玻璃风管及配件到货验收要求
（1）需有以下资料：材质证明文件、产品质量文件、外观质量、尺寸偏差、数量、产地证明文件等。
（2）玻璃风管及配件不得扭曲、有裂纹，内表面应平整光滑，外表面应整齐美观，厚度应均匀，且边缘无毛刺，并不得有气泡，分层现象。外表面不平度不大于3mm,内外壁的直线度每米不大于5mm，两风管对角线之差不大于3mm。
（3）法兰自身表面应平整，不平度不大于2%，应与风管应成一体，与壁面要垂直，与管轴线成直角。不垂直度不大于2mm。
（4）法兰孔要打在法兰中心线上，并保证在一条直线上	，误差不得超过2mm。
（5）法兰垫片材质需选用耐酸碱腐蚀材料，垫片厚度宜为5mm,垫片应与法兰平齐，不得凸入管内。
4、 玻璃风管安装要求
（1）玻璃风管安装前，风管及部件内外应擦拭干净，做到无杂物。安装时产生的杂物及时清除干净，较长时间不能连接末端设备的风口要用塑料部进行密封，防止尘土和杂物进入。
（2）在吊装时为了不损伤风管本体，吊装	作业严禁使用钢丝绳捆绑，可使用棕绳或自制的专用托架吊装。
（3）安装时需在靠麻涌热电厂臭气主管处管道底部开孔做排水孔，然后连接PVC管，将管道积水管沿着管廊架支柱引至地面。
（4）风管安装完毕后需在甲方业主代表参与下进行漏风量实验并出具实验报告，实验方法和检测标准按照GB50243-2002执行。
5、其他
（1）乙方应在开工前一周内将施工方案和工程进度计划提交甲方，甲方应在3日内予以确认或提出修改意见，乙方在开工后每天下班前半小时向甲方报告施工进度。
（2）乙方必须按甲方确认的进度计划组织施工，接受甲方对进度的检查、监督；工程实际精度与经确认的精度假话不符或无法按期完成时，乙方需加人加班加点，并应按甲方要求制定改进措施，经甲方确认后执行；如改进之后仍完不成计划的，甲方有权按拖延工期收取违约金。
（3）所有进厂施工人员必须遵守甲方各项管理制度和听从甲方的管理安排，如有违反将按制度收取相应违约金。
（4）每天施工后的废料运至甲方指定地点。
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